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EXPERTISE

Mersen a mis en place une équipe exclusive-
ment dédiée a 'assistance de ses clients. Cette
équipe peut également vous aider dans le dé-
coupage d’isométriques afin de créer une liste
de raccords / composants.

Les spécifications et informations figurant dans le présent document ne sont
données qu'a titre d'illustration et ne présentent aucun caractére contractuel.
Leur publication ne saurait étre interprétée comme suggérant l'absence
de protection par le droit d'auteur. En outre, compte tenu de ['évolution
constante des techniques et des normes, nous nous réservons le droit de
modifier a tout moment les caractéristiques et spécifications contenues
dans le présent document. MERSEN décline toute responsabilité quant a leur
utilisation, indépendamment de la finalité et de l'application. Toute copie ou
reproduction totale ou partielle du présent document effectuée sans le
consentement préalable de MERSEN est expressément interdite par le
droit frangais, en particulier la Loi n°92-597 du Ter juillet 1992 relative
aux droits d'auteur.




MERSEN ANTICORROSION EQUIPMENT

Mersen AntiCorrosion Equipment est reconnu internationalement pour son expertise dans la conception
et la fabrication d’équipements de process, fabriqués a partir de matériaux résistant a la corrosion (Graphite,
Carbure de silicium, Tantale, Zirconium, PTFE). Mersen a également une connaissance approfondie des
technologies de procédés nécessitant nos équipements anticorrosion. L'offre de Mersen s’étend d’un
équipement basique a un systéme clé en main.

Depuis 1964, Mersen propose une gamme compléte de tuyauterie et d’accessoires spécialement adaptée
aux fluides corrosifs et a la protection des installations dans les industries chimiques et pharmaceutiques.

LA GAMME DE TUYAUTERIE ET D’ACCESSOIRES COMPREND :
= Tuyauterie et accessoires revétus PTFE / PFA

s Soufflets et compensateurs en PTFE
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LES POLYMERES PTFE / PFA

DEFINITION

Les matériaux de revétement disponibles pour la gamme sont :

ASTM D4894 & 4895.

} Le PTFE (polytétrafluoroéthyléene) vierge, ou antistatique*, conformément aux normes

} Le PFA (perfluoroalkoxy) vierge ou antistatique*, conformément a la norme ASTM D3307".

*PTFE ou PFA conducteur (noir) T Sur demande également suivant standard DIN 53455

CARACTERISTIQUES GENERALES

Les valeurs présentées dans ce tableau sont indicatives pour le PTFE vierge et le PFA. Ces caractéristiques
peuvent varier en fonction des grades matieres des différents fournisseurs, des modes de transformation

PROPRIETES UNITES PTFE [ PFA |

Physiques

Absorption d’eau : 24h ép. 3,2 mm _

Mécaniques

Résistance a la rupture _
Allongement a la rupture _
Module d’élasticité en traction _

odue damstaneenfioqon |
Coureteshorememnoneo |
Thermiques
CPropagationde afamme |
Contaenmon |
P
T° limites d’utilisation _
7 e echisement sous charge Gz |
Costicentde attationtmgare | |
Cconauctmime mermawe |
Electriques
Constante ciectriguecocoHzato bz |
Cremtvovowmae |

Résistivité superficielle _
Rigidité diélectrique (ép. mm) _

CONTROLES A RECEPTION

215 = 2.1
<0.01

20-40
250 - 500
350 - 750
440 - 670

50-72

difficile
327 et 342
-90*,+123,* +27**
-200/+260
50 - 60
10 - 25
0.24

2.2

108

107
36(1D

*phase amorphe, ** phase cristalline

Les certificats de matériaux des fabricants de poudre de PTFE / PFA sont vérifiés et identifiés avec les
numeéros de lot. Sur demande, un certificat FDA (Food and Drug Administration) peut étre fourni.




LES REVETEMENTS PTFE/PFA

Mersen propose 2 gammes d’Armylor® 2:
s ARMYLOR' G : fonctionnement sous pression

s ARMYLOR' V : fonctionnement sous pression et sous vide

EPAISSEUR NOMINALE PTFE / PFA

L’épaisseur minimale de la gaine PTFE est égale a I'épaisseur nominale moins 10% - L'épaisseur du collet ne doit pas étre inférieure a I'épaisseur nominale moins 20%.

TESTS EFFECTUES SUR PTFE / PFA

Sur chaque lot de fabrication, Mersen vérifie la conformité des propriétés mécaniques et physiques.
L’obtention des valeurs de résistance et d’allongement a la rupture ainsi que la forme réguliere des courbes
ci-contre, permettent de confirmer que la cuisson des gaines a rétabli I'isotropie du PTFE et de garantir un
faible niveau de perméabilité.

Direction paralléle Direction perpendiculaire
30 30
25 25
20+
/ 15-
10
5 50
o 0

50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350
Strain in % Strain in %




LES REVETEMENTS PTFE/PFA

Une densité optimale assure un compromis entre une perméabilité faible et une bonne capacité de
déformation pendant les cycles de température.

PROPRIETES MECANIQUES PROPRIETES PHYSIQUES

PTFE extrudé +21N/mm? (// Direction)  + 250% (// Direction) 214 -219 213 -2.19
Vierge +17 N/mm?2 (L Direction) + 200% (L Direction) AéTM D.792 DfN 537'49
Test selon norme ASTM D4895 ASTM D4895
P + 21 N/mm? (// Direction) + 250% (// Direction) _ )
niistatader +17 N/mm? (L Direction) ~ + 200% (L Direction) o BiN =240
ASTM D4895 ASTM D4895
VA +26 N/mm? +300% 212-217 212-2.7
Test Selongnorme ASTM D3307 ASTM D3307 ASTM D792 DIN 53749
Antistatique + 26 N/mm? + 300% 2.11-2.17 2.11-2.16
Test selon norme ASTM D3307 ASTM D3307 ASTM D792 DIN 53749

Les résultats sont conformes a la norme ASTM F1545

TESTS ELECTRIQUES SUR LE PTFE/PFA ANTISTATIQUE

Résistance transversale : < 107 Q basé sur la norme BS ISO 2878 : 2005
Résistance surfacique : < 108 Q basé sur la norme BS ISO 14309 : 2011
Résistance volumique : <108 Q basé sur la norme BS ISO 14309 : 2011




Grace a sa maitrise des différentes technologies de revétement (injection de PFA, extrusion de poudre fine de
PTFE). Mersen a optimisé ses procédés de fabrication et I'’épaisseur du PTFE/PFA de sa gamme pour limiter le
facteur de perméabilité.

PERMEABILITE - OPTIMISATION DE L’EPAISSEUR DU PTFE

PLUSIEURS FACTEURS INFLUENCENT CE PHENOMENE :

} L’épaisseur du revétement est le facteur le plus significatif. La courbe ci-dessous montre la trés
forte décroissance de la perméation en fonction de I’épaisseur.

} La taille des ions ou des molécules : la courbe de perméabilité a I’lhélium gquantifie 'aptitude
d’une trés petite molécule telle que I’hélium a traverser le PTFE/PFA.

} La nature chimique du produit : la similitude chimique entre le matériau traversant
et le matériau traversé accentue la perméabilité.

} La température et la pression : la perméation augmente avec la température et la pression.

EXEMPLES DE COURBES DE PERMEABILITE :

Courbe de perméabilité PTFE / PFA
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LES ENVELOPPES METALLIQUES

COMPOSANTS

Le tableau ci-dessous indique les différents composants utilisés pour la construction de nos piéces standards.
Les certificats matieres 3.11, conformes a la norme EN 10204, sont disponibles sur demande.

Des aciers conformes aux normes ASTM, des aciers basses températures ou inoxydables peuvent étre
fournis sur demande.

TUBES / CORPS BRIDES
DESIGNATION
NORMES NORMES
DIMENSIONNELLES DIMENSIONNELLES
SPOOLS EN 10217 P 235 GH / EN 10217

ELBOWS EN 10253 P 235 GH / EN 10217

TEES AND CROSSES EN 10217 P 235 GH / EN 10217

CONCENTRIC
REDUCERS EN 10253 P 235 GH / EN 10217

REDUCING FLANGES

SPACERS

P 355 NH / EN 10216 -
INSTRUMENT TEES EN 10217 P265GH /EN 10028




SOUDAGE

Les soudures sont préparées par des soudeurs qualifiés EN et ASME respectant les procédés tels que
GMAW, FCAW, GTAW et SAW. La qualité des soudures répond aux exigences de la norme EN ISO 5817
niveau B.

TROUS D’EVENT

LES TUYAUTERIES REVETUES PTFE/PFA SONT MUNIES DE TROUS D’EVENT, AFIN DE :

} Déceler rapidement toute trace de corrosion.
} Détecter tout écoulement éventuel lors du test pression.

} Eviter toute contre-pression entre enveloppe métallique et revétement.

Les longueurs droites inférieures @ 500 mm ont un trou d’évent de 3 mm de diameétre au milieu de la piéce. Celles supérieures &8 500 mm ont deux trous
d’évent situés a 150 mm environ de chaque extrémité. Les raccords ont au moins un trou d’évent de 3 mm de diamétre. Les brides de réductions, brides
pleines et cales d'épaisseur n‘'ont pas de trous d’évent. Dans le cas de spécifications particuliéres ou dans le cas de calorifugeage des tuyauteries, des bos-
sages peuvent étre soudés sur les trous d’évent.

BOSSAGE D’EVENT

Lorsque le trou d’évent doit étre facilement repérable ou
lorsque la lignhe est calorifugée, on peut souder un bossage
au niveau des trous d’évents. Pour les calorifugeages
d’épaisseurs différentes, une extension de la longueur
souhaitée peut étre ensuite vissée sur le bossage.

CONTINUITE ELECTRIQUE

La continuité électrique des lignes de tuyauterie revétue peut étre
obtenue en reliant les pieces entre elles, par l'intermédiaire de . A B - .
conducteurs reliés aux pattes ou goujons de mis a terre. 8

Ceux-ci sont soudés au préalable au milieu de la pieéce acier pour -
les raccords et les longueurs droites de longueur inférieure a 500 mm, () )
et a 150 mm environ de la face arriere de chaque bride pour les
longueurs droites de la longueur supérieure a 500 mm.

Mersen propose deux types de pattes de mise a la terre (A et B). Les pattes de mise a la terre standards
sont en inox 304 ou 316. D’autres matériaux peuvent étre fournis sur demande.

PEINTURE

Mersen applique en standard une couche de primaire zinc epoxy de 60 microns d’épaisseur sur des
aciers préalablement grenaillés selon le niveau de propreté SA 2.5 .
D’autres préparations de surface, peintures primaires et finitions peuvent étre effectuées sur demande.




LES PIECES REVETUES

TOLERANCES DIMENSIONNELLES

Les pieces revétues et leurs dimensions sont définies page 15 a 34.
L’ensemble des piéces revétues sont soumises aux tolérances suivantes :

TOLERANCES TOLERANCES
DIMENSIONNELLES ANGULAIRES

LONGUEURS

DIAMETRES

Une tolérance sur collets PTFE/PFA : 5%

TEST CYCLIQUE EN TEMPERATURE

Les piéces testées sont soumises a 100 cycles alternés vapeur/eau froide suivant norme ASTM F1545.
La vapeur est absorbée par le revétement sous I'influence de la température et de la pression.

La chute brutale de cette pression, couplée au refroidissement rapide, a pour effet de soumettre

le revétement a des contraintes importantes.

ARMYLOR' G pas de vide

. 2 Torr
ARMYLOR' V Vide 2 Torr 200°C 100°C

Conversion Unités : 760 Torrs = 760 mmHg =1 bar = 1 kg/cm? = 10° Pa = 14.7 Psi




QUALITE

CONTROLES ET TESTS

Mersen fabrigue de la tuyauterie et des accessoires revétus PTFE en conformité a la DESP
(Directive Européennes des Appareils sous Pression 2014/68/UE). Des attestations sont délivrées par
'organisme notifié APAVE (CE 0060) pour l'ensemble de notre gamme ARMYLOR'. En complément
des évaluations réalisées par des tierces parties et par des audits internes, des contrdles et tests sont
effectués tout au long du process de fabrication :

= Matiere premiére (fluoropolymeére) : critére d’acceptation lors des contrdles d’entrée, vérification des
propriétés physiques des longueurs tout au long du process de fabrication.

» Contréles diélectriques pour chaque piéce revétue PTFE ou PFA dans les conditions
suivantes : voltage de 5000*E (E : épaisseur de revétement en mm) avec un maximum de 25 OOO0V.

= Contréle dimensionnel et visuel des longueurs droites et des piéces en acier : I'aspect des soudures,
les dimensions, la taille des collets, I'’épaisseur du revétement, I'absence de défauts de surface et
|’épaisseur de la peinture sont vérifiés.

= Des controles non-destructifs sont menés en conformité aux standards en vigueur ou selon demande
particuliére. La radiographie et le ressuage des soudures sont réalisés par du personnel qualifié niveau Il.

= Controle de pression: selon le process de revétement, un test hydraulique ou pneumatique est effectué. Un
test hydrostatique est réalisé sur les pieces munies de trous d’évents, injectées ou produites a partir de tubes.

TRACABILITE ET MARQUAGE

EN COMPLEMENT DES CONTROLES ET DES TESTS, UN SYSTEME GLOBAL DE TRACABILITE DES
MATERIAUX EST EN PLACE.

} Acier : un systéeme de marquage codé avec une tracabilité unique du certificat matiére est utilisé.
Le systéme de report de marquage par du personnel qualifié Mersen est approuvé par 'Organisme
Notifié.

} Piéce finie : en plus de I'étiquette d’identification collée sur chaque article, les informations suivantes
sont mentionnées :
m la norme applicable
m le type de revétement
} m ’'année et le mois de fabrication
» la marque CE et le numéro de 'organisme notifié (le cas échéant)
m le numéro de série

} Tracabilité documentaire : la tracabilité intégrale est assurée de la méme maniere pour l'acier
et le revétement.

Numéro de série

Le numéro de commande ‘w
+ le numéro du fabricant

La marque CE et le numéro de I'organisme
notifié (le cas échéant)




PROCEDURE D’INSTALLATION

Les instructions de montage et de maintenance sont fournies dans la notice d’installation expédiée avec le
produit. Certains points spécifiques sont ici rappelés.

PRECAUTIONS

Les éléments aciers revétus sont livrés, équipés de tapes en bois destinées a protéger les collets.

Ne retirer ces tapes de protection qu’au moment du raccordement des éléments : elles doivent étres
remises en place aprés toute inspection et lorsque la piéce est retirée de l'installation.

Une fois les tapes retirées, le plus grand soin est demandé : pas de contact avec le sol ou avec tout objet
coupant, afin de ne pas endommager le revétement. Ne pas souder aprés revétement PTFE.

NETTOYAGE
Les surfaces d’appui doivent étre soigneusement nettoyées avant le raccordement.
SERRAGE DE LA BOULONNERIE

Le montage d’éléments de tuyauterie revétue PTFE / PFA ne nécessite pas I'addition de joints, excepté lors
du raccordement sur des matériaux de nature différente ou lors de montages et démontages successifs.

COUPLE DE
BOULONS
D Insérer les rondelles. “ mm SERRAGE
N.m
} Nettoyer et graisser les boulons. m_ 30
) Serrer les écrous manuellement. m_ 45
) Serrer chaque boulon avec une clé m_ 60
dynamomeétrique en respectant les couples
de serrage précisés ci-dessous. m_ 0
} Les serrage s’effectue en «croix» comme
DT e <o
| onoo [ L
Les valeurs des couples de serrage sont mentionnées m_ 90
pour le PTFE / PFA et peuvent varier en fonction du
graissage et de I'état de surface du filetage. Ces valeurs m_ 130
correspondent a des brides PN 10. Ces valeurs doivent
étre a température ambiante et doivent toujours étre m_ 180
vérifiées a froid, aprés 24 heures de service puis pério-
LES VALEURS DES COUPLES DE SERRAGE m_ AL
CI-INDIQUEES S’ENTENDENT POUR : m- 260
Boulons en acier classe 8.8 _— 2320
(résistant a la rupture de 800 N/mm?2,
limite élastique de 640 N/mm?). m_ 290
Un coefficient de frottement vis/écrou de 0.12. m_ 330




LONGUEUR DE LA BOULONNERIE

Le tableau ci-dessous précise, pour les différents montages, la longueur recommandée des tiges filetées.

FIXED F./ FIXED F.

LOOSE F. / LOOSE F.

FIXED F. / LOOSE F.

L 12

..
e
-

-

} Un serrage égal au 1/3 du diamétre de la tige filetée.

} Une hauteur d’écrou égale au diametre de la tige filetée.

TROUS D’EVENT

Les trous d’évent ne doivent pas étre obstrués par
le calorifuge ou la peinture. En cas d’utilisation de
calorifuge, il faut prévoir des extensions d’évent.
Lors de la premiere mise en service, de l'air ou de
leau emprisonné lors du montage peut s’échapper
par les trous d’évent. Il est recommandé de s’assurer
au moment de I'inspection périodique de I'installation
gu’aucune fuite ne s’est produite a l'endroit des
trous d’évent. Ces derniers servent également
d’indicateurs de corrosion.

POIDS

Le poids (kg) de chaque piece est indiqué sur les
tableaux dimensionnels. En raison des différentes
constructions, les poids sont donnés a titre indicatif.
La tolérance est de +/- 10%.

SUPPORTAGE

Le supportage des éléments devra étre réalisé au
moyen de colliers indépendants de la tuyauterie.
Aucune soudure ne doit étre effectuée sur les
éléments revétus. En revanche, des éléments de
supportage peuvent étre soudés avant revétement.
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CODING SYSTEM AND REFERENCES

Chague élément possede une référence qui permet de le définir. Cette référence est composée de
16 caracteres alphanumériques. Dans certains cas, le critére peut étre renseigné par un tiret (-), s'il
correspond au standard. Les références indiquées dans les tableaux dimensionnels sont ceux de la
construction standard.

: NB BRIDES ENVELOPPE

ENCOMBREMENT TYPE DE PIECES TOURNANTES METALLIQUE PARTICULARITE

- = G (PRESSION) = :Cl)-lsl)gitlflErtle = - = STANDARD - = STANDARD

V = STANDARD
(PRESSION &
VIDE)

R = ACIER BASSE
TEMPERATURE

A = PATTES

B = BOSSAGE

C = PATTES +
BOSSAGES

PROCEDES DE

RACCORDEMENT REVETEMENT

- = STANDARD VOIR TABLEAU - - = EXTRUSION
VIERGE CI-DESSOUS =l [ PATEUSE Attribués
pour chaque

produit

T = INJECTION

2 = 150LBS A = ANTISTATIQUE TRANSFERT




FICHES PRODUITS

BRIDES ET TUBES DIN PN 10 p.16
LONGUEURS DROITES p.17
COUDES p.18

TES EGAUX p.19

TES REDUITS p.20-21

REDUCTION CONCENTRIQUES & EXCENTRIQUES p.22
BRIDES DE REDUCTION p.23-25
PRISES D’INSTRUMENTATION p.26
CROIX p.27

CALES D’EPAISSEUR p.29
OBTURATEURS A LUNETTES p.30

BRIDES PLEINES & TES LATERAUX p.31




BRIDES ET TUBES DIN PN 10

TOLERANCES DIMENSIONNELLES

Toute notre gamme d’enveloppes métalliques externes du DN 15 au DN 400

| | DlaMETRES EPAISSEURS | PERCAGE PN10 TUBE

boulon-
| ON | D Jaxfdy| k |b1|b2[b3[ba] tous |7r| a1 | s |

] - e

n---- 14 16 12 26.9 2.3
ﬂ---- 16 16 12 33.7 2.6
n---- 16 16 12 42.4 2.6
R e ) e e
Bride de face n---- 16 18 60.3 2.9
N R e+ e
I 259 e B i) o o =
m---- 18 20 14.3 3.6
m---- 18 22 139.7 4.0
m---- 18 22 168.3 4.5
m---- 20 24 219.1 6.3
m---- 22 26 273.0 6.3
DL e 70 0 9] = oo
28 28 355.6 8.0

32 32 406.4 8.8

EN 1092-1type 11-A bride a

collerette
* Tolerance 5%

b4

DNJﬁ//K

7
[
EN 1092-1 type O1-A bride EN 1092-1 type 02-A collet + EN 1092-1 type 04-A collet a
plate bride tournante collerette avec bride tournante
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1.4
1.9
2.5
3.7
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[
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IETICT
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000*
5000
3500

4500 xxxx :longueur en mm

Conception Type W

Conception Type P




COUDES

} PTFE VIERGE : DN 15 - DN 400

} PTFE ANTISTATIQUE, CA = A: DN 15 - DN 400

Revétements

Conception Standard :
= 1 bride fixe, 1 bride tournante jusqu’au DN150
m 2 brides fixes du DN 200 au DN 400

|a-00° |a=a5°Jaz60°[o=30" | 90 | 45" feor J o J1[2]s]afs]cfs]a]ofuofnfrz]rmfua]is]osue]
HOEEHEN - - - - IHIIEEEEEEEEEEEEE
EBEEEEN - - -: - IlIHIEIEEEEEEEEEEE
EllEEE: - - - IHIHIEIEEEEEEEEEEE
ElEEN - - - - IHHIEEEIEEEEEEEEE
o) | 1 | JRCHREEECHREN | | | | | [ [P
NN - - - - IHIHIIIEEEEEEEEEEE
COENEN - - ~ - IIIIEIEIEEEEEEEEE
COEEEE - - - - IHIHIEIEEEEEEEEEEE
HEEEE:- - - - IJINIEEEEEEEEEEEEE
CElEEN - - - - IIHIEEEEEEEEEEEEE
NN - -~ »~ - IINIEIEEEEEEEEEEE
ElEENE - - v - IlIHIIIEEEEEEEEEEE
EllEEN - - - - IlIHIEEEIEEEEEEEEE
NN - -~ - - IIHIEIEEEEEEEEEEE
NN - - - «~ IlIHIIIEEEEEEEEEEE
ool || BB | L

* : construction en 2 ou 3 partie e:Angle en degré = 90°/60°/45°/30° Angle spécial disponible sur demande

Les coudes 30° et 60°
ne sont pas inclus dans
la norme DIN 2848 )




TES EGAUX

Revétements

vV vV Yy

Conception Standard :

PFA VIERGE : DN 15 - DN 100

PTFE VIERGE : DN 125 - DN 400

PFA ANTISTATIQUE : DN 15 - DN 100, C4 = A

PTFE ANTISTATIQUE : DN 125 - DN 400, C4 = A

= 1 bride fixe sur le piquage et 2 brides tournantes sur le corps jusgu’au DN150
m 3 brides fixes du DN 200 au DN 400

Construction en 2 parties

3.6
4.5
6.6
7.7
9.7
12
16
20
30
40
74
120
162
231

32

*Construction en 2 parties

REFERENCE




TES REDUITS

p PFA VIERGE : DN 20- DN 100

) PFA ANTISTATIQUE : DN 20- DN 100, C4 = A

p PTFE VIERGE : DN 125 - DN 400

) PTFE ANTISTATIQUE : DN 125 - DN 400, C4 = A
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*Construction en 2 parties
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Standard :
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Construction en 2 parties




TES REDUITS

} PTFE VIERGE : DN 150 - DN 400

} PTFE ANTISTATIQUE, C4 = A : DN 150 - DN 400

Revétements
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REDUCTIONS CONCENTRIQUES & EXCENTRIQUES
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BRIDES DE REDUCTION

} PTFE VIERGE : DN 20 - DN 80

} PTFE ANTISTATIQUE, C4 = A : DN 20 - DN 80
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BRIDES DE REDUCTION
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BRIDES DE REDUCTION

} PTFE VIERGE : DN 250 - DN 400

} PTFE ANTISTATIQUE, C4 = A : DN 250 - DN 400
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PRISE D’INSTRUMENTATION

Poids REFERENCE
mm kg
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* montage uniquement possible avec 4 boulons

Brides fixes




Conception
Standard :

= DN 15 &4 DN 150 :
2 brides tournantes
et 2 brides fixes sur

piquage

= DN 200 a DN 400
: 4 brides fixes

tements

Rev

* Construction en 3 parties

} VPFA VIERGE : DN 15 - DN 100
} PFA ANTISTATIQUE : DN 15 - DN 100
} PTFE VIERGE : DN 125 - DN 400

} PTFE ANTISTATIQUE : DN 125 - DN 400
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CROIX REDUITES

} PFA VIERGE : Conception standard :
o DN 20 - DN 100 = DN 15 a DN 150 :
5 } PFA ANTISTATIQUE, C4 = A 2 brides tournantes
GE) DN 20 -DN100 et 2 brides fixes sur
5 } PTFE VIERGE : piquage
o DN 125 - DN 400 = DN 200 a DN 400 : 4
o } PTFE ANTISTATIQUE, brides fixes

C4=A DN125DN 400

Construction en1partie  * Construction en 3 parties
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CALES D’EPAISSEURS

} PTFE VIERGE : DN 15 - DN 400

} PTFE ANTISTATIQUE, C4 = A: DN 15 - DN 400
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Mersen propose aussi des cales F inclinées




OBTURATEURS A LUNETTES

} PFA VIERGE : DN 20 - DN 200

} PTFE VIERGE : DN 250 - DN 400

} PFA ANTISTATIQUE, CA = A DN 20 - DN 200

} PTFE ANTISTATIQUE, CA = A DN 250 - DN 400
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BRIDES PLEINES ET TES LATERAUX

BRIDES PLEINES

REFERENCE

N
= T T
- HHNHNEEEEEEEEEEEN

- HHHEEEEEEENEEEEN
e | [ | (PP
= I NSNS EEEEEE
» IHEEEENERENEEEEN
 orre viemce. - ENEEEDEE NN
DN 15 - DN 400 EEEEEEEEEEEEEEEN

\ et ot - ENEEEE NN
T Go - e
Possbilié de Ivrlson EEEEEEEEEEEEEEEN
diamétre extérieur ================
| | EEEEEEEEEEEEEEEN
o BrE . SEmmamnEmaanas

TES LATERAUX

ou[ ][0 [ e
¢ [ mm[mm|mm| kg |1]2]3]4f[5[6]|7]8]9][10[11][12][13]14]15]16
NP | BN

i B~ - GENEEEEEEE N

2l
o8 | BN [ || [ [ [ [11[1]]

DN

/'/

&

E-HE - IHIENIEEENEEEEEE
d~-HE - IZINEEEEEEEEEEEEE
El-HE - INNEEEEEENEEEEEE
- HE - ININEEEEEEENEEEEE

) PFA VIERGE : DN 25-100
) PFA ANTISTATIQUE, C4 = A : DN 25 - DN 100

Pour la réduction latérale veuillez nous contacter




MerRs

Des expertises, une énergie

EUROPE, MIDDLE EAST & AFRICA

FRANCE
info.pagny@mersen.com

GERMANY
Tantalum: info.lsg@mersen.com

Graphite/SiC/Process techno: info@

gab-neumann.de

ITALIA
ace.italia@mersen.com

MIDDLE EAST & AFRICA
info.pagny@mersen.com

RUSSIA & EASTERN EUROPE
info.pagny@mersen.com

SOUTH AFRICA
SA.marketing@mersen.com

SPAIN
contact.iberica@mersen.com

THE NETHERLANDS
contact.schiedam@mersen.com

TURKEY
sales.istanbul@mersen.com

UNITED KINGDOM
ace.uk@mersen.com

ASIA

CHINA
info.xianda@mersen.com

INDIA
sales.ace.india@mersen.com

JAPAN
ace.japan@mersen.com

KOREA
sales.korea@mersen.com

SOUTH EAST ASIA
graphite.sales@framet.com

NORTH AMERICA / CANADA

USA Salem VA
sales.salem@mersen.com

USA Gonzales LA
Graphiterepairs.gonzales@
mersen.com

USA Louisville KY
Sales.lgi@mersen.com

SOUTH AMERICA

ARGENTINA
infos.latam@mersen.com

BRAZIL
vendas.ace.brasil@mersen.
com

CHILE
ventas.chile@mersen.com

COLOMBIA
ace.latam@mersen.com

MEXICO & LATIN AMERICA

ace.latam@mersencom
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